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ANEXA nr. 2 la Ordin comun privind aprobarea metodologiei de elaborare,
validare, aprobare si gestionare a standardelor ocupationale

STANDARD OCUPATIONAL

SECTIUNEA A - CERINTELE PIETEI MUNCI|I

1. Denumirea ocupatiei si codul COR

OPERATOR LA MASINI-UNELTE CU COMANDA NUMERICA

COD COR - 722323

2. Denumirea tradusa a ocupatiei (En):

MACHINE TOOL OPERATOR WITH NUMERICAL CONTROL
CNC MACHINE OPERATOR

3. Activitati si competente
3.1 Activitati specifice ocupatiei

1. Aprovizionarea locului de munca cu materiale, semifabricate si SDV-uri:

Stabilirea necesarului de materiale, semifabricate si SDV-uri;

Receptia materialelor, semifabricatelor si SDV-urilor;

Manipularea si transportul materialelor, semifabricatelor si SDV-urilor;
Depozitarea materiilor prime, materialelor, semifabricatelor si SDV-urilor.

2. Studierea documentatiei de executie:

Identificarea tipului de documentatie necesara,
Selectarea programului de comanda.

3. Programarea masinii-unelte cu comanda numerica — stabilirea originii
coordonatelor:

Incarcarea programului in comanda numerici a MUCN;
Stabilirea originii coordonatelor functie de sistemul si programul stabilit.

4. Reglarea initiala a masinii-unelte cu comanda numerica:

Parcurgerea unui ciclu de incalzire;
Reglarea dinamica a sculelor;
Prelucrarea piesei de reglaj.

5. Reglarea statica a sculelor si montarea dispozitivelor de fixare:

Pre-reglarea sculelor necesare prelucrarii pe MUCN;
Incarcarea portsculelor in magazia masinii-unelte;
Montarea dispozitivelor pentru fixarea pieselor si semifabricatelor pe MUCN.




10.

Prelucrarea lotului de piese:

- Prinderea si desprinderea semifabricatelor de pe dispozitivele de fixare;

- Supravegherea ciclului de lucru;

- Intretinerea reglajului sculei;

- Evacuarea aschiilor, spanului.

Controlul pieselor executate pe masini-unelte cu comanda numerica:

- Verificarea calitatii semifabricatelor prelucrate pe MUCN;

- Verificarea pieselor executate pe MUCN.

Depozitarea si expeditia pieselor prelucrate:

- Manipularea si depozitarea pieselor prelucrate pe MUCN;

- Expeditia pieselor prelucrate.

Asigurarea functionarii masinilor-unelte cu comanda numerica:

- Verificarea starii tehnice a maginilor-unelte cu comanda numerica,

- Verificarea functionalitdtii masinilor-unelte cu comanda numerica;

- Asigurarea conditiilor de functionare a masinilor-unelte cu comanda numerica;

- Asigurarea respectarii conditiilor de intretinere curenta si exploatare corecta a
MUCN/CNC.

Utilizarea calculatorului la prelucrarea informatiei:

- Efectuarea operatiilor cu dispozitive periferice;

- Identificarea programului-masina si a programelor-piesa;

- Derularea programelor MUCN / CNC.

3.2 Competente
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0.

Aplicd notiuni de desen tehnic;

Organizeaza locul de munca;

Aplicd prevederile legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in
domeniul situatiilor de urgenta;

Aplicd normele de protectie a mediului;

Lucreaza in echipa;

Asigura calitatea lucrarilor executate;

Aplica cunostinte generale de comunicare;

Aprovizioneaza locul de munca cu materiale, semifabricate si SDV-uri;
Studiaza documentatia de executie;

Programeaza masina-unealtd cu comanda numerica — stabileste originea
coordonatelor;

. Executa reglarea initiald a masinii-unelte cu comanda numerica;
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Executa reglarea staticd a sculelor si montarea dispozitivelor de fixare;
Prelucreaza lotul de piese;

Controleaza piesele executate pe masini-unelte cu comanda numerica;
Depoziteaza si expediaza piesele prelucrate

Asigura functionarea masinilor-unelte cu comanda numerica;
Utilizeaza calculatorul la prelucrarea informatiei.




4. Niveluri de calificare:
4.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC);

4.2. Nivelul de referintd conform Cadrului European al Calificarilor (EQF) ;

[ e ] Lo

4.3. Nivelul educational corespondent, conform ISCED - 2011 (cod program educational)
5. Acces la alti/alte ocupatie/ocupatii cuprinsd/ cuprinse in COR;

Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza de
experienta/ recunoastere de competente:

722312 - Operator la masini-unelte semiautomate si automate ;
722314 - Masinist la lame de masini pentru automate aschietoare ;
722321 - Masinist la masini speciale de aschiere.

6. Informatii suplimentare

Operatorul la masini-unelte cu comanda numerica este persoana care isi desfasoara activitatea
in fabrici, ateliere de productie din diferite industrii (mecanica, aeronautica, medicald, militara,
chimica, confectii, alimentara etc) si este responsabil cu operarea masinilor-unelte cu comanda
numerica.

Operatorul la masini — unelte cu comanda numerica se ocupa in principal cu aprovizionarea
locului de munca cu materiale si semifabricate, aprovizionarea locului de munca cu SDV-uri,
studierea documentatiei de executie, programarea masinii unelte cu comandd numerica —
stabilirea originii coordonatelor, reglarea inifiald a masinii unelte cu comanda numerica,
reglarea statica a sculelor si montarea dispozitivelor de fixare, prelucrarea lotului de piese,
controlul pieselor executate pe masini unelte cu comanda, depozitarea si expeditia pieselor
prelucrate, asigurarea functiondrii maginilor-unelte cu comandd numericd, planificarea
activitatii proprii $i organizarea locului de munca, precum §i cu organizarea cadrului general
de deschidere si inchidere a activitatii la locul de munca.

Formarea profesionala pentru operatorul la masini-unelte cu comanda numerica are nivelul 3
de calificare, ceea ce presupune ca este cel putin, absolvent de Tnvatamant general obligatoriu
si program de formare profesionala de specialitate in sistemul de formare profesionala a
adultilor, conform legislatiei in vigoare.

Operatorul la masini-unelte cu comanda numerica trebuie sa aiba deprinderi practice, spirit de
observatie, rabdare, viteza de reactie, capacitate de orientare Tn spatiu, capacitate de
comunicare, capacitatea de a lucra Tn echipa.




Operatorul la masini-unelte cu comandd numerica lucreaza cu utilaje/echipamente/
scule/materii prime/materiale ca:

Masini-unelte cu comanda numerica (MUCN): freze cu 2-5 axe, strunguri orizontale
si verticale, masini de electroeroziune, masini de gaurit etc.;

SDV-uri: dispozitive de prindere, scule taietoare, freze de diverse profile, scule cu
placute sau fara placute, electrozi, sublere, micrometre, calibre, etaloane,
verificatoare universale etc.;

Materii prime si semifabricate: aluminiu, otel, fonta, bronz, alte materiale;

Mijloace de transport intern: carucioare, containere, transpalete, lise etc.;
Echipamente auxiliare: dispozitive de fixare, sisteme hidropneumatice etc.;
Componentele si dispozitivele periferice ale calculatorului: unitate centrala,
monitor, tastaturd, mouse, CD-rom, floppy-disk, imprimanta, CD-uri etc.;
Echipamente software: Programe-masina (CMS, CNI, Generation Evolution etc.),
programe—piesa (pentru operatii de formatizare, degrosare, frezare-profilare, gaurire,
strunjire);

Echipament de securitatea si sandtatea muncii: capote, aparatori de protectie pentru
capul de lucru, covor de siguranta, sistem de protectie cu fotocelula a mesei de
lucru, bara de protectie laterald a mesei de lucru, butoane de avarie, senzori pentru
masurarea nivelului de vacuum etc.;

Echipamentul individual de protectie: salopeta, vesta de protectie, centura suport
lombar, pantofi de lucru, casca de protectie, ochelari de protectie, manusi de lucru,
genunchiere, masti de praf, antifoane, etc.;

Echipamente de stingere a incendiilor: hidranti, extinctoare, lopeti, galeti, nisip etc.;
Materiale igienico-sanitare.




SECTIUNEA B - CERINTE PENTRU EDUCATIE SI FORMARE
PROFESIONALA

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionali;

1.1. Cerinte specifice de acces la program;
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

Nu este cazul

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Niveluri de studii:

e TInvitimant primar;

e Tnvitimant gimnazial;

e Tnvitamant general obligatoriu; X
o Tnviatamant profesional prin scoli profesionale;

e Tnvitimant liceal, fira diplomi de bacalaureat;

o Tnvitimant liceal, cu diplomi de bacalaureat;

e Tnviatamant postliceal;

e Tnviatamant superior cu diploma de licenti;

e Tnvitimant superior cu diplomi de master.

1.1.3. Alte studii necesare:

Nu e cazul

1.1.4. Cerinte speciale:

Nu e cazul

2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore 720 din care :

240 teorie,

480 practica.

2.2. Planul de pregitire (anexa nr. 1 la prezentul standard ocupational);

2.3. Programa de pregitire teoretica si practica (anexa nr. 2 la prezentul standard
ocupational) .




2.4. Echipamente/ utilaje/ programe software etc. necesare pregatirii teoretice si practice;

Pentru pregatirea practica sunt necesare urmatoarele echipamente:

- Magini-unelte cu comanda numerica (MUCN): freze cu 2-5 axe, strunguri orizontale
si verticale, masini de electroeroziune, masini de gaurit etc.;
SDV-uri: dispozitive de prindere, scule taietoare, freze de diverse profile, scule cu
placute sau fara placute, electrozi, sublere, micrometre, calibre, etaloane,
verificatoare universale etc.;
Mijloace de transport intern: carucioare, containere, transpalete, lise etc.;
Echipamente auxiliare: dispozitive de fixare, sisteme hidropneumatice etc.;
- Componentele si dispozitivele periferice ale calculatorului: unitate centrald, monitor,
tastatura, mouse, CD-rom, floppy-disk, imprimanta, CD-uri etc.;
Echipamente software: Programe-masina (CMS, CNI, Generation Evolution etc.),
programe—piesa (pentru operatii de formatizare, degrosare, frezare-profilare, gaurire,
strunjire);

- Echipament de securitatea si sdndtatea muncii: capote, aparatori de protectie pentru
capul de lucru, covor de siguranta, sistem de protectie cu fotoceluld a mesei de lucru,
bard de protectie laterald a mesei de lucru, butoane de avarie, senzori pentru
masurarea nivelului de vacuum etc.;

- Echipamentul individual de protectie: salopeta, vesta de protectie, centura suport
lombar, pantofi de lucru, casca de protectie, ochelari de protectie, manusi de lucru,
genunchiere, masti de praf, antifoane, etc.;

Pentru pregatirea teoretica sunt necesare urmatoarele echipamente:

Computer,;

Imprimanta;

Videoproiector, ecran proiectie sau monitor de perete pentru sali de curs;
Flipchart;

- Suport curs In format tiparit si/sau digital;

Consumabile: foi flipchart, coli A4, marker, etc.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru formatori
si instructori/ preparatori formare;

Formatorii:

- Sa fie specialisti cu studii superioare care au profilul sau specialitatea corespunzatoare
programei de pregatire, respectiv care au pregdtirea specifica educatiei adultilor conform
standardului ocupational;

- Sa fie certificati conform reglementarilor in vigoare privind calitatea de formator;

Pot functiona ca instructori /preparatori formare persoanele care indeplinesc conditiile
legale privind calitatea de instructor/preparator formare si cumulativ urméatoarele cerinte:

- Certificat de calificare profesionala in domeniul de activitate al programului de formare

- Certificat de absolvire/certificat de competente pentru ocupatia instructor/ preparator
formare/ maistru instructor sau adeverintad de atestare a calitatii de cadru didactic.

- Experienta profesionald in domeniul ocupatiei de minim 2 ani




2.6. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru evaluatorii
de competente profesionale

Evaluatorii de competente profesionale:

Specialisti cu studii superioare tehnice specifice domeniului de aplicare a
Standardului Ocupational;

Certificat de absolvire pentru ocupatia ,,Evaluator Competente Profesionale”;
Experienta profesionala in domeniul ocupatiei de minim 2 ani in ultimii 5 ani de
munca.

3. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si aprobare

a standardului ocupational:

3.1. Initiator/ Autori :

INTERLOG COM SRL

SPOREA GHEORGHE CASSIAN, Inginer mecanic — Adige Manufacturing SRL, Expert
tehnic — Asociatia Intercomunitara ,,Tara Zarandului” LEADER GAL

GRAURE LOTHAR, Inginer mecanic — Complexul Energetic Hunedoara — Sucursala
Exploatarea Miniera Vulcan, Profesor de specialitate discipline tehnice, profil mecanic-
Liceul Tehnologic ,,Mihai Viteazu” Vulcan

COJOCARESCU SIMONA MARIA, Specialist IT — Informatician — Interlog Com SRL
COJOCARESCU NICOLAE, Inginer specialist managementul calititii — Interlog Com SRL
Data elaborarii: 10.01.2022-07.03.2022

3.2. Verificare profesionala:
FLOREA VLAD ALEXANDRU, Inginer mecanic — Energoconstructia Paroseni SA/ Sef
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MARINESCU DAN CONSTANTIN, Inginer mecanic — Energoconstructia Paroseni SA
Data verificarii: 07.03.2022

3.3. Avizare:
AVIZATORUL Liceul Tehnologic ,,Mihai Viteazu” Vulcan;
Data avizarii: 15.03.2022

3.4. Validare documentatie:
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Data validarii : 10.05.2022
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PLAN DE PREGATIRE

Operator la masini-unelte cu comanda numerica

Anexa Nr. 1
La standardul ocupational

Nr. N Nr. ore
Competentadobanditi Modul ore . o
crt. ’ . | practica
teorie

1. Aplica notiuni de desen Cunostinte generale de desen tehnic 4 8
tehnic

2. Organizeaza locul de munca | Organizarea locului de munca 4 6

3. Aplica prevederile legale Aplicarea prevederilor legale 4 6
referitoare la sanatatea si referitoare la sdnatatea si securitatea in
securitatea in munca si in munca si Tn domeniul situatiilor de
domeniul situatiilor de urgenta
urgenta

4, Aplica normele de protectie | Aplicarea normelor de protectie a 4 6
a mediului mediului

o. Lucreaza in echipa Munca in echipa 6 4

6. Asigura calitatea lucrarilor Asigurarea calitatii lucrarilor executate 12 24
executate

7. Aplica cunostinte generale Cunostinte generale de comunicare 8 16
de comunicare

8. Aprovizioneaza locul de Aprovizionarea locului de munca cu 16 32
munca cu materiale, materiale, semifabricate si SDV-uri
semifabricate si SDV-uri

9. Studiaza documentatia de Studierea documentatiei de executie 8 16
executie

10. | Programeaza masina-unealtd | Programarea masinii-unelte cu 10 24
cu comanda numerica — comanda numerica — stabilirea originii
stabileste originea coordonatelor
coordonatelor

11. | Executd reglarea initiala a Reglarea initiala a masinii-unelte cu 16 32
maginii-unelte cu comanda | comanda numerica
numerica

12 | Executd reglarea staticd a Reglarea staticd a sculelor si montarea 16 32
sculelor si montarea dispozitivelor de fixare
dispozitivelor de fixare

13. | Prelucreaza lotul de piese Prelucrarea lotului de piese 56 134

14. | Controleaza piesele Controlul pieselor executate pe masini- 32 48
executate pe magini-unelte unelte cu comanda numerica
cu comandad numericd

15. | Depoziteaza si expediaza Depozitarea si expeditia pieselor 8 16

piesele prelucrate

prelucrate




16. | Asigura functionarea Asigurarea functionarii masinilor- 20 38
maginilor-unelte cu comanda | unelte cu comanda numerica
numerica

17. | Utilizeaza calculatorul la Utilizarea calculatorului la prelucrarea 16 38
prelucrarea informatiei informatiei
TOTAL ORE 240 480
TOTAL GENERAL 720




PROGRAMA DE PREGATIRE

TEORETICA SI PRACTICA

Anexa Nr. 2
la standardul ocupational

Nr NR.
crt ORE
METODE/ MIJLOACE DE <
< CONTINUT FORME DE INSTRUIRE, wl o
MODUL DISCIPLINA TEMATIC DESFASURA | MATERIALE DE CRITERII DE EVALUARE z| =
RE INVATARE Q2
| e
A~
1 2 3 4 5 6 7 8
1. | Cunostinte 1. Cunostinte 1.1 Notiuni de Teorie: - Computer; - Cunoaste si aplica notiunile de 4 |1 8
generale de generale de desen desen tehnic: - Expunere; - Imprimanta; desen tehnic;
desen tehnic. | tehnic. - reprezentarea - Dezbateri; - Videoproiector; - Cunoaste caracteristicile si
graficd a pieselor; | - Discutii - Ecran proiectie, sau | tipurile de materiale si
- cotarea pieselor. libere. monitor de perete semifabricate utilizate;

1.2 Materiale
folosite:

- materiale feroase;
- materiale
neferoase;

- alte materiale si
semifabricate.

pentru sali de curs;
- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

- Cunoaste si utilizeaza mijloacele
de masurare si control;

- Cunoaste decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea aparatelor de masurat;




1.3 Utilizarea Practica: - Documentatia de
aparatelor de - Aplicatii executie a unui reper;
madsura si control. practice; - Materii prime,
- Dezbateri; materiale si
- Discutii semifabricate
libere in grup; | diverse;
- - Aparate de masura
Demonstratii. | si control;
- SDV- uri specifice.
Organizarea | 2. Organizarea 2.1 Organizarea Teorie: - Computer; - Analizeaza necesitatea unor
locului de locului de munca. resurselor tehnice: | - Expunere; - Imprimanta; resurse tehnice;
munca. - Analizarea - Dezbateri; - Videoproiector; - Lucreaza tinand cont de principii
necesitatii - Discutii - Ecran proiectie, sau | ergonomice;
resurselor; libere. monitor de perete - Intelege corect sarcinile,
- Organizarea pentru sali de curs; instructiunile si procedurile de
fluxurilor - Flipchart; lucru;
tehnologice. - Suport curs in - Clarifica eventualele neintelegeri
format tiparit si/sau | ale sarcinilor si instructiunilor;
2.2 Amenajarea digital; - Identifica obiectivele de realizat;
locului de munca: - Consumabile: foi - Verifica normativul de timp
cai de acces, front flipchart, coli A4, alocat si durata necesara efectuarii
de lucru degajat, marker, etc. lucrarii;
aprovizionarea Practica: - Masini-unelte cu - Instaleaza infrastructura
ritmica cu - Aplicatii comanda numerica; temporara a spatiului de lucru;
materiale, unelte si | practice; - SDV-uri specifice; | - Pastreaza curatenia in spatiul de
scule, siguranta la | - Dezbateri; - Echipamente lucru.
locul de munca. - Discutii auxiliare;
libere in grup; | - Echipamente
- software;
Demonstratii. | - Materii prime $i

semifabricate.




Aplicarea
prevederilor
legale
referitoare la
sdndtatea si
securitatea in
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta.

3. Situatii de

urgenta, sanatate si

securitate in
munca.

3.1 Norme de
sdnatate si
securitate n
munca:

- Aplicarea
prevederilor legale
referitoare la
sdndtatea si
securitatea n
munca;

- Echipamentul
individual de lucru
si de protectie;

- Intretinerea si
verificarea
echipamentelor de
lucru;

- Verificarea starii
echipamentelor si
sculelor de lucru;

- Informarea asupra
deteriorarii si/sau
defectarii
echipamentelor si
sculelor de lucru.
3.2 Materiale
pentru securizarea
si semnalizarea
zonei de lucru:

- Prevederile legale
referitoare la
situatiile de
urgenta;

- Prevederile legale

Teorie: - Computer;
- Expunere; - Imprimanta;
- Dezbateri; - Videoproiector;
- Discutii - Ecran proiectie, sau
libere. monitor de perete
pentru sali de curs;
- Flipchart;
- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;
- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.
Practica: - Materiale si
- Aplicatii mijloace de
practice; securitatea si
- Dezbateri; sanatatea muncii:
- Discutii salopetd, bocanci,
libere in grup; | masca, ochelari de
- protectie, manusi de
Demonstratii. | protectie.

- Echipament de
securitatea si
sanatatea muncii:
capote, aparatori de
protectie pentru capul
de lucru, covor de
siguranta, sistem de
protectie cu
fotoceluld a mesei de
lucru, bara de
protectie laterala a
mesei de lucru,

- Aplica standarde de sdnatate si
siguranta,

- Respectd normele de sanatate si
securitate Th munca;

- Utilizeaza echipamente de
protectie si siguranta;

- Cunoaste notiunile de Intretinere
si verificare a echipamentului de
lucru;

- Verifica starea echipamentelor si
sculele de lucru;

- Aplica procedurile de intretinere
a echipamentelor si sculelor de
lucru;

- Informeaza asupra deteriorarii
si/sau a defectdrii echipamentelor
st sculelor de lucru;

- Cunoaste materialele pentru
securizarea zonei de lucru;

- Semnalizeaza si securizeaza zona
de lucru;

- Cunoaste prevederile legale
referitoare la situatiile de urgenta;
- Aplica normele de protectie
impotriva incendiilor;

- Asigura interventiile necesare in
caz de accident.




referitoare la
normele de
protectie impotriva
incendiilor;

- Asigurarea
interventiei in caz
de accident.

butoane de avarie,
senzori pentru
masurarea nivelului
de vacuum etc.;

- Echipamente de

stingere a incendiilor:

hidranti, extinctoare,
lopeti, galeti, nisip
etc.

Aplicarea 4. Norme de 4.1 Protectia Teorie: - Compulter; - Sorteaza deseurile;
normelor de | protectie a mediului | mediului: - Expunere; - Imprimanta; - Depoziteaza in locurile special
protectie a aplicabile in - Sortarea - Dezbateri; - Videoproiector; amenajate deseurile rezultate in
mediului. lucrarile de deseurilor; - Discutii - Ecran proiectie, sau | urma activitatii;
prelucrare prin - Gestionarea libere. monitor de perete - Lucreaza cu substante chimice
aschiere pe MUCN. | deseurilor; pentru sali de curs; respectand normele de sigurant,
- Prevenirea - Flipchart; - Pastreaza curatenia in spatiul de
contaminarii - Suport curs in lucru.
mediului. format tiparit si/sau
digital;
- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.
Practica: Materiale si mijloace
- Aplicatii de securitatea si
practice; sdndtatea muncii:
- Dezbateri; salopeta, bocanci,
- Discutii mascd, ochelari de
libere in grup; | protectie, manusi de
- protectie.
Demonstratii.
Munca in 5. Lucreaza in 5.1. Rolurile n Teorie: - Computer; - Cunoaste atributiile individuale
echipa. echipa. echipa, atributiile - Expunere; - Imprimanta; in cadrul echipei;
individuale in - Dezbateri; - VVideoproiector; - Intelege corect sarcinile,




cadrul echipei in - Discutii - Ecran proiectie, sau | instructiunile si procedurile de
functie de sarcinile | libere. monitor de perete lucru;
de realizat; pentru sili de curs; - Clarifica eventualele neintelegeri
- Respectarea - Flipchart; ale sarcinilor si instructiunilor.
raporturilor - Suport curs in
ierarhice si format tiparit si/sau
functionale in digital;
cadrul echipei; - Consumabile: foi
- Comunicarea in flipchart, coli A4,
echipa. marker, etc.
Practica: - Masini-unelte cu
- Aplicatii comanda numerica;
practice; - SDV-uri specifice;
- Dezbateri; - Echipamente
- Discutii auxiliare;
libere in grup; | - Echipamente
- software;
Demonstratii. | - Materii prime $i
semifabricate.
Asigurarea 6. Asigurarea 6.1 Materiale care | Teorie: - Computer; - Cunoaste caracteristicile de 12 | 24
calitatii calitatii lucrarilor se folosesc la - Expunere; - Imprimanta; calitate a materialelor care se
lucrarilor de prelucrare prin lucrarile de - Dezbateri; - Videoproiector; folosesc la lucrarile executate pe
executate. aschiere pe MUCN. | prelucrare prin - Discutii - Ecran proiectie, sau | MUCN;
aschiere pe baza libere. monitor de perete - Identifica defectele aparute la

caracteristicilor de
calitate.

6.2 Defecte aparute
Tn executarea
lucrarilor de
prelucrare prin

aschiere pe MUCN.

6.3 Procedee de

pentru sali de curs;
- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

executarea lucrarilor de prelucrare
prin aschiere pe MUCN;

- Aplica procedee de remediere a
defectelor aparute in executarea
lucrarilor de prelucrare prin
aschiere pe MUCN.




remediere a Practica: - Masini-unelte cu
defectelor aparute | - Aplicatii comanda numerica;
Tn executarea practice; - SDV-uri specifice;
lucrarilor de - Dezbateri; - Echipamente
prelucrare prin - Discutii auxiliare;
aschiere pe MUCN. | libere in grup; | - Echipamente
- software;
Demonstratii. | - Materii prime si
semifabricate.
Cunostinte 7. Cunostinte 7.1 Notiuni Teorie: - Computer; - Cunoaste notiunile generale de 16
generale de generale de generale de - Expunere; - Imprimanta; comunicare;
comunicare. | comunicare. comunicare. - Dezbateri; - Videoproiector; - Comunica in mod adecvat cu
7.2 Metode de - Discutii - Ecran proiectie, sau | colegii de echipa si cu
comunicare libere. monitor de perete conducatorii;
corespunzatoare pentru sali de curs; - Cunoaste terminologia specifica
situatiei date pentru - Flipchart; ocupatiei;
transmiterea, - Suport curs in - Se exprima corect, folosind
primirea corecta si format tiparit si/sau | terminologia specifica ocupatiei.
rapida a digital;
informatiilor. - Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.
Practica: - Prezentare Power
- Aplicatii Point;
practice; - Computer;
- Dezbateri; - Imprimanta;
- Discutii - Videoproiector;
libere in grup; | - Ecran proiectie, sau
- monitor de perete
Demonstratii. | pentru sali de curs;

- Flipchart;
- Suport curs in
format tiparit si/sau




digital;
- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,

marker, etc.
Aproviziona- | 8. Aprovizionarea | 8.1 Stabilirea Teorie: - Computer; - Stabileste necesarul de materiale, | 16 | 32
rea locului de | locului de munca necesarului de - Expunere; - Imprimanta; semifabricate si SDV-uri pentru
munca cu cu, materiale, materiale - Dezbateri; - Videoproiector; fiecare comanda sau lot de
materiale, semifabricate si semifabricate si - Discutii - Ecran proiectie, sau | fabricatie in conformitate cu
semifabricate | SDV-uri. SDV-uri. libere. monitor de perete planificarea facuta;
si SDV-uri. 8.2 Procurarea si pentru sali de curs; - Identifica sursele de procurare;
receptia - Flipchart; - Furnizeaza sculele adecvate
materialelor, - Suport curs in pentru MUCN,;
semifabricatelor si format tiparit si/sau | - Receptioneaza dimensional si
SDV-urilor. digital; calitativ semifabricatele si
8.3 Manipularea si - Consumabile: foi materialele pe baza documentelor
transportul flipchart, coli A4, de insotire;
materialelor, marker, etc. - Receptioneaza si verifica SDV-
semifabricatelor si | Practica: - Masini-unelte cu urile pe baza fisei de control,
a SDV-urilor. - Aplicatii comanda numerica; | - Asigura transportul si
8.4 Depozitarea practice; - SDV-uri specifice; | manipularea materialelor si
materiilor prime, - Dezbateri; - Echipamente semifabricatelor in timpul
materialelor, - Discutii auxiliare; prevazut pentru asigurarea
semifabricatelor si | libere In grup; | - Echipamente continuitatii si fluentei procesului
SDV-urilor. - software; tehnologic de prelucrare;
Demonstratii. | - Materii prime $i - Asigura depozitarea materialelor

semifabricate.

si semifabricatelor numai dupa
sortarea acestora pe tipuri §i
destinatie tehnologica si in spatii
special amenajate (marcate);

- Asigura transportul si
manipularea SDV-urilor manual
sau mecanic, in conformitate cu




prescriptiile tehnice

9. | Studierea 9. Studierea 9.1 Identificarea Teorie: - Computer; - Consulta resurse tehnice; 8 |16
documentatiei | documentatiei de tipului de - Expunere; - Imprimanta; - Citeste planurile de lucru
de executie. executie. documentatie - Dezbateri; - Videoproiector; standard;

necesara. - Discutii - Ecran proiectie, sau | - Identifica documentatia din baza
9.2 Selectarea libere. monitor de perete de date in functie de comanda
programului de pentru sili de curs; planificata pentru executie;
comanda. - Flipchart; - Identifica 1n biblioteca de date
- Suport curs in codul de program n conformitate
format tiparit si/sau cu tipul operatiunilor ce trebuie
digital; executate;
- Consumabile: foi - Selecteaza programul de
flipchart, coli A4, comanda astfel Incat sa fie
marker, etc. compatibil cu tipul si
Practica: - Masini-unelte cu caracteristicile MUCN pe care se
- Aplicatii comanda numerica; executa operatiile planificate.
practice; - SDV-uri specifice;
- Dezbateri; - Echipamente
- Discutii auxiliare;
libere in grup; | - Echipamente
- software;
Demonstratii. | - Materii prime $i
semifabricate.

10. | Programarea | 10. Programarea 10.1 Incarcarea Teorie: - Computer; - Identifica programul de executie | 10 | 24
maginii unelte | masinii unelte cu programului in - Expunere; - Imprimanta; al lucrarii Tn biblioteca de date, in
cu comandi comandi numericd | comanda numerica | - Dezbateri; - Videoproiector; functie de comanda planificata;
numerica — — stabilirea originii | a MUCN. - Discutii - Ecran proiectie, sau | - Introduce programul sau post
stabilirea coordonatelor. 10.2 Stabilirea libere. monitor de perete programul n dispozitivul
originii originii pentru sali de curs; echipamentului de comanda
coordonate- coordonatelor - Flipchart; numerica pe baza fisei de
lor. functie de sistemul - Suport curs in programare;

si programul
stabilit

format tiparit si/sau
digital,

- Programeaza dispozitivele de
control ale MUCN;




- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

- Seteaza dispozitivele de control
ale MUCN;
- Verifica valabilitatea

Practica: - Masini-unelte cu programului prin simularea

- Aplicatii comanda numericd; | lucrdrilor de executat;

practice; - SDV-uri specifice; | - Stabileste originea coordonatelor

- Dezbateri; - Echipamente in functie de programul fixat;

- Discutii auxiliare; - Stabileste valorile deviatiei

libere in grup; | - Echipamente punctului zero de lucru prin

- software; setarea distantelor pe fiecare axa

Demonstratii. | - Materii prime si de la punctul de referinta la
semifabricate. punctele zero ale coordonatelor pe

baza programelor de lucru.

11. | Reglarea 11. Reglarea 11.1 Parcurgerea Teorie: - Computer; - Stabileste durata ciclului de 16 | 32
initiala a initiala a masinii unui ciclu de - Expunere; - Imprimanta; incalzire in functie de continutul
maginii unelte | unelte cu comanda | incalzire. - Dezbateri; - Videoproiector; programului de executie;
cu comanda numerica. 11.2 Reglarea - Discutii - Ecran proiectie, sau | - Verifica pozitionarea si fixarea
numerica. dinamica a libere. monitor de perete piesei pentru a preveni producerea

sculelor. pentru sili de curs; deformatiilor sau tensiunilor;
11.3 Prelucrarea - Flipchart; - Asigura reglarea dinamica a
piesei de reglaj. - Suport curs in sculelor prin comanda pe cicluri
format tiparit si/sau | elementare pentru fazele cu
digital; precizie de prelucrare ridicatd;
- Consumabile: foi - Controleaza fiecare dimensiune
flipchart, coli A4, prevazuta in documentatie cu
marker, etc. instrumente de masura si control;
Practica: - Masini-unelte cu - Regleaza sculele la cote care
- Aplicatii comanda numerica; | permit prelucrare ulterioara a
practice; - SDV-uri specifice; | piesei de reglaj;
- Dezbateri; - Echipamente - Prelucreaza piesa de reglaj la
- Discutii auxiliare; parametrii prescrisi in
libere in grup; | - Echipamente documentatia tehnologica;
- software; - Corecteaza dimensiunea de reglaj




Demonstratii. | - Materii prime si initial astfel incat aceasta sa se
semifabricate. incadreze in limita tolerantelor
admise;
- Realizeaza corectii ale
programului pentru optimizarea
miscarilor de deplasare si de
schimbare a sculelor.
12. | Reglarea 12. Reglarea statica | 12.1 Pre-reglarea Teorie: - Computer; - Selecteaza sculele necesare si 16 | 32
staticd a a sculelor si sculelor necesare - Expunere; - Imprimanta; portsculele adecvate in
sculelor si montarea prelucrarii pe - Dezbateri; - Videoproiector; conformitate cu normele
montarea dispozitivelor de MUCN. - Discutii - Ecran proiectie, sau | tehnologice specifice operatiilor
dispozitivelor | fixare. 12.2 Incarcarea libere. monitor de perete de executat;
de fixare. portsculelor in pentru sili de curs; - Realizeaza pre-reglarea sculelor
magazia masinii - Flipchart; necesare prelucrarii pe MUCN, cu
unelte. - Suport curs in aparatura specifica in functie de
12.3 Montarea format tiparit si/sau | precizia dimensionala indicata in
dispozitivelor digital; documentatie;
pentru fixarea - Consumabile: foi - Introduce portsculele in magazia
pieselor si flipchart, coli A4, de scule a masinii unelte in ordine
semifabricatelor pe marker, etc. si la numarul inscris in fisa de
MUCN. Practica: - Masini-unelte cu programare;
- Aplicatii comanda numerica; - Fixeaza rigid dispozitivele de
practice; - SDV-uri specifice; | prindere pentru a preveni aparitia
- Dezbateri; - Echipamente vibratiilor;
- Discutii auxiliare; - Realizeaza montarea
libere in grup; | - Echipamente dispozitivelor de fixare pentru a
- software; asigura orientarea integrala a
Demonstratii. | - Materii prime si semifabricatului, in raport cu scula

semifabricate.

si cu originea sistemului de
coordonate al masini unelte cu
comanda numerica, pentru
realizarea corecta a operatiei
programate.




13.

Prelucrarea
lotului de
piese.

13. Prelucrarea
lotului de piese.

13.1 Prinderea si
desprinderea
semifabricatelor de
pe dispozitivele de
fixare.

13.2 Supravegherea
ciclului de lucru.
13.3 Intretinerea
reglajului sculei.
13.4 Evacuarea
aschiilor, spanului.

Teorie: - Computer;

- Expunere; - Imprimanta;

- Dezbateri; - Videoproiector;

- Discutii - Ecran proiectie, sau

libere. monitor de perete
pentru sali de curs;
- Flipchart;
- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;
- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica: - Masini-unelte cu

- Aplicatii comandad numerica;

practice; - SDV-uri specifice;

- Dezbateri; - Echipamente

- Discutii auxiliare;

libere in grup; | - Echipamente

- Demonstratii | software;

- Materii prime si
semifabricate.

- Verifica vizual materiale si
semifabricatele pentru a evita
prelucrarea unor piese defecte;

- Determina caracterul adecvat al
materialelor;

- Indeparteaza piesele de lucru
inadecvate;

- Pozitioneaza si fixeaza
semifabricatele pe dispozitivele de
fixare respectand indicatiile
tehnologice referitoare la bazare,
orientare si strangere;

- Asigura prelucrarea in conditii de
sigurantd prin fixarea corecta a
semifabricatului si inchiderea
incintei de lucru;

- Urmareste inceputul ciclului de
lucru pentru fiecare piesa
prelucrata;

- Masoara periodic piesele
prelucrate;

- Opereaza echipamente de masura
de precizie;

- Interpreteaza dimensiuni si
tolerante geometrice;

- Monitorizeazd masina unealtd cu
comanda numerica;

- Monitorizeaza instrumentele de
masura;

- Aplica tehnici de precizie la
prelucrarea metalelor;

- Evalueaza uzura taisului sculei si
influenta acesteia asupra preciziei
de lucru, pentru a permite
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corectarea reglajului sau inlocuirea
sculei;

- Asigura evacuarea aschiilor si a
spanului cu ajutorul unor
dispozitive si echipamente
speciale, respectand NPM si NPSI
si normele de protectia mediului;

- Elimind deseurile provenite de la
taierea metalelor.

14. | Controlul 14. Controlul 14.1 Verificarea Teorie: - Computer; - Asigura verificarea dimensionala | 32 | 48
pieselor pieselor executate | calitatii - Expunere; - Imprimanta; cu verificatoare specifice a
executate pe | pe masini unelte cu | semifabricatelor - Dezbateri; - Videoproiector; semifabricatelor inainte de
masgini unelte | comanda numerica. | prelucrate pe - Discutii - Ecran proiectie, sau | prelucrare;
cu comanda MUCN. libere. monitor de perete - Verifica vizual semifabricatele
numerica. 14.2 Verificarea pentru sali de curs; Tnainte de prinderea in

pieselor executate - Flipchart; dispozitivele de fixare pentru a
pe MUCN - Suport curs in evita prelucrarea unor
format tiparit si/sau | semifabricate defecte;
digital; - Masoara cotele pieselor
- Consumabile: foi prelucrate cu verificatoare
flipchart, coli A4, specifice si le compara cu cele
marker, etc. inscrise in documentatie;
Practica: - Masini-unelte cu - Inspecteaza calitatea produselor;
- Aplicatii comandi numerica; - Apreciaza calitatea suprafetelor
practice; - SDV-uri specifice: prelucra}te cu etaloane, gonform
- Dezbateri: - Echipamente instructiunilor tehnologice.
- Discutii auxiliare;
libere in grup; | - Echipamente
- Demonstratii | software;
- Materii prime si
semifabricate.

15. | Depozitarea 15. Depozitarea si | 15.1 Manipularea si | Teorie: - Computer; - Curata piesele prelucrate de 8 |16

si expeditia expeditia pieselor depozitarea - Expunere; - Imprimanta; aschii si lichid de racire si le




pieselor prelucrate. pieselor prelucrate | - Dezbateri; - Videoproiector; aseaza 1n containere, lazi de
prelucrate. pe MUCN. - Discutii - Ecran proiectie, sau | transport in functie de configuratie
15.2 Expeditia libere. monitor de perete si de conditiile de aspect impuse;
pieselor prelucrate. pentru sali de curs; - Evalueaza cantitatea de piese pe
- Flipchart; baza specificatiilor din comanda;
- Suport curs in - Asigura manipularea
format tiparit si/sau | containerelor, lazilor cu piese,
digital; ferindu-le de socuri si lovituri cu
- Consumabile: foi respectarea normele de PM si PSI;
flipchart, coli A4, - Asigura expeditia pieselor tinand
marker, etc. seama de termenele de livrare, in
Practica: - Masini-unelte cu ambalaje specifice si insotite de
- Aplicatii comanda numericd; | buletine de calitate.
practice; - SDV-uri specifice;
- Dezbateri; - Echipamente
- Discutii auxiliare;
libere in grup; | - Echipamente
- Demonstratii | software;
- Materii prime si
semifabricate.

16. | Asigurarea 16. Asigurarea 16.1 Verificarea Teorie: - Computer; - Identifica si analizeaza, la 20 | 38
functionarii functionarii starii tehnice a - Expunere; - Imprimanta; inceputul schimbului, informatiile
maginilor- maginilor-unelte cu | masinilor-unelte cu | - Dezbaterti; - Videoproiector; consemnate in raportul de tura
unelte cu comanda numericd. | comanda numerica. | - Discutii - Ecran proiectie, sau | privind starea tehnica a masinii
comanda 16.2 Verificarea libere. monitor de perete unelte cu comanda numerica si a
numerica. functionalitatii pentru sali de curs; echipamentelor anexe;

maginilor-unelte cu

comanda numerica.

16.3 Asigurarea
conditiilor de
functionare a
masinilor-unelte cu

comanda numerica.

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

- Verifica starea de functionare a
utilajului (masina unealta) si a
echipamentelor sale prin metode
specifice, corespunzator tipului si
caracteristicilor acestora, in
conformitate cu prescriptiile
tehnice si tehnologice;




16.4 Asigurarea Practica: - Masini-unelte cu - Asigura disponibilitatea
respectarii - Aplicatii comanda numerica; | echipamentelor;
conditiilor de practice; - SDV-uri specifice; | - Efectueaza incercari;
intretinere curentd | - Dezbateri; - Echipamente - Raporteaza sefului ierarhic si
si exploatare - Discutii auxiliare; personalului de intretinere
corecta a libere in grup; | - Echipamente defectiunile (disfunctionalitatile)
MUCN/CNC. - software; aparute in timpul realizarii
Demonstratii. | - Materii prime si programelor de lucru.
semifabricate.
17. | Utilizarea 17. Utilizarea 17.1 Efectuarea Teorie: - Computer; - Utilizeaza dispozitivele 16 | 38
calculatorului | calculatorului la operatiilor cu - Expunere; - Imprimanta; periferice adecvate pentru
la prelucrarea | prelucrarea dispozitive - Dezbateri; - Videoproiector; introducerea corecta a programelor
informatiei. informatiei. periferice. - Discutii - Ecran proiectie, sau | de lucru aplicabile;
17.2 ldentificarea libere. monitor de perete - Utilizeaza programarea
programului- pentru sali de curs; automata,
masind si a - Flipchart; - Lucreaza cu software de grafica
programelor-piesa. - Suport curs in computerizata 3D;
17.3 Derularea format tiparit si/sau | - Respecta ordinea operatiilor la
programelor digital; deschiderea-inchiderea etapelor de
MUCN / CNC. - Consumabile: foi lucru;
flipchart, coli A4, - Identifica programul-masina si
marker, etc. programele-piesa din biblioteca de
Practica: - Componentele si date a masinii in functie de tipul
- Aplicatii dispozitivele reperului si succesiunea fazelor de
practice; periferice ale lucru;
- Dezbateri; calculatorulut; - Introduce programul-piesa
- Discutii - Echipamente selectat in sistemul de comanda
libere in grup; | software. numericd a MUCN/CNC;
- - Apeleaza programul-piesa
Demonstratii. selectat respectand succesiunea

fazelor de lucru;
- Deruleaza programului-piesa




utilizand adecvat toate facilitatile
oferite;

- Programeaza dispozitivele de
control ale MUCN;

- Seteaza dispozitivele de control
ale MUCN;

- Identifica si solutioneaza
eventualele erori conform
procedurii de operare.

TOTAL ORE

240

480

TOTAL ORE

720
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